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Sehr geehrte Damen und Herren,,

wéhrend der Hannover Messe wollten wir dem Fachpublikum Innovationen unseres Hauses
préasentieren. Diese stellen wir Ihnen, als unseren geschétzten Geschéftspartner nun auch direkt
vor:

Im Rahmen unseres Unternehmensverbundes EUROSURFACE bieten wir lhnen ab sofort
folgende Erweiterungen unseres Leistungspaketes an :

KTL — Lackierung

Nach nur 7 monatiger Bauzeit und 3 monatiger Montagezeit,
wurde im Mérz 2009 eine weitere hochmoderne KTL-
Beschichtungsanlage am Standort unseres
Kooperationspartners, DGT Schéarding in Betrieb genommen. -

Hintergrund fur die Investition und Erweiterung im %
Produktbereich KTL, waren Anforderungen der Kunden im !_, -—— .
Bezug auf Korrosionsbestéandigkeit (10 Runden VDA- g -*
Wechseltest) und Verbesserung der Vorbehandlung im P =

Bereich von Silikatauslagerungen und Besténdigkeit der
Lackierung im Bereich von scharfen Kanten.

Hoher Korrosionsschutz auch bei komplexe geformten Bauteilen durch einzigartige
Gestelltechnik und Kippeinrichtungen

Hochste Korrosionsschutzwerte durch neuartige
nanostabilisierte Vorbehandlungsprozesse
GleichméaRige Schichtverteilung

Guter Umgriff, d.h. kompliziert geformte Teile und
Hohlkorper (Rohre) kdnnen gleichméRig beschichtet
werden, auch im Innenbereich

Bestandig gegen Kraftstoffe, Ole und Bremsfliissigkeiten
Temperaturbestandig bis ca. 150 °C Dauerbelastung
Umweltfreundliches Verfahren da chrom- und bleifrei
Erfullt die EU-Altautoverordnung

Warenfenster: 2.400 x 1.700 x 1.000 mm
Bauteilgewicht: bis 1.000 Kg netto

Beizpassivieren und Passivieren von Leichtmetallen (Aluminium, Magnesium)

Im Zuge der Investition im Bereich der Lackierung und der
verstarkten Nachfrage der letzten Jahre im Bereich von
Beizpassivieren (Konversionsbeschichten) von Leichtmetallen,
wurden die Kapazitaten im Bereich der Vorbehandlung von
Leichtmetallen zum Méarz 2009 ebenfalls stark ausgebaut. Ziel
dieser Erweiterung ist, die Durchlaufzeiten massiv zu
reduzieren, sowie unseren Kunden einen besseren Service im
Bereich von Oberflachen anzubieten.

Verbesserter Korrosionsschutz

Hervorragender Haftgrund fur Farben und Lacke
Verbesserte Schweissbarkeit

Verbesserte Klebbarkeit
Temperaturunempfindlich

Niedriger Durchgangswiderstand; < 20 pOhm bei Rein-Aluminium
Umweltfreundliches Verfahren
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Folgende Anforderungen / Normen kdnnen erfillt werden:

VW TL 824 27

VW TL 824 28
Porsche PTL 7555
MIL 5541
MIL-DTL-81706

Bereits jetzt mdchten wir Sie darauf hinweisen, dass wir Sie mit nchster Info-Post Uber die neuen
Entwicklungen unseres Kooperationspartners bezuglich DUNi-Flex® (Zink-Nickel-Verfahren mit
ausgezeichneter Duktilitat und Verformbarkeit nach der Oberflachenbeschichtung) informieren
werden.

Uber Ihr Interesse und lhre Anfragen wiirden wir uns sehr freuen.

Mit freundlichen GriiRen

Klaus Marthold
Geschéftsleitung

Schirmer Galvanotechnik GmbH
Am Kiefernschlag 18

91126 Schwabach

Tel. 0912279290

Fax 09122 79 29 29

Email : marthold@schirmer-galvanik.de

Internet  www.schirmer-galvanik.de
www.eurosurface.de



